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Description 

La pr£sente invention se rapporte k un eiectro- 
lyseur du type filtre-presse equlpe d'electrodes 
bipolaires munies de « pre-electrodes » en forme 
de grilles ou de plaques perforees qui viennent 
s'appliquer centre les faces opposees de chaque s 
diaphragme. 

De tels eiectrolyseurs a electrodes munies de 
« pre-electrodes » sorrt famlliers k I'homme de 
metier, et sont par example d6crits dans les 
brevets f rangais 2.338.060, 2.41 6.274 et 2.448.582. 10 
La.presente invention est relative a un electroly 
seur de ce type, dans lequel les electrodes sont 
constitutes par des plaques metalliques pieines, 
tandis que les pre-electrodes sont constituees par 
des plaques griilagees ou perforees paralleles 15 
aux plaques-electrodes et s€par6es de celles-ci 
par des languettes d'entretolsement identiques et 
soudees chacune a une pre-electrode et a une 
plaque-electrode, ledit electolyseur etant de 
conception nettement amelioree par rapport aux 20 
eiectrolyseurs connus, tel que' celui selon te 
brevet francais 2.448.582 de la demanderesse, 
aussi bien du point de vue de la facilite de 
fabrication que du point de vue des precautions 
contre la corrosion. II est caracterise en ce que 25 
ses pre-electrodes sont equipees de bandes piei- 
nes toutes paralleles entre elles et paralleles au 
plan horizontal, lesdites bandes pieines etant 
disposees a intervalles rdguiiers sur chaque pre- 
electrode, en ce que chaque languette d'entretoi- 30 
sement a une forme de S et est soudee a une de 
ses extremites a la pre-electrode associee sur une 
bande pieine de ceile-ci et k son autre extremite k 
la plaque-electrode associ6e de manure k laisser 
un leger decaiage avec la languette situee de 35 
maniere quasi-continue sur la face opposte de 
ladite plaque-electrode, en ce que les languettes 
d'entretolsement sont disposees en quinconce, 
vues dans un plan parallele aux electrodes. 

L'invention sera mieux comprise a I'alde de la 40 
description suivante ; en reference aux dessins 
annexes dans lesquels : 

la figure 1 est une vue en coupe verticals 
partielle d'un eiectrolyseur conforme k I'lnven- 
tion, selon la direction B-B de la figure 2, 45 

la figure 2 est une vue en coupe transversale 
selon la direction AA de la figure 1, 

la figure 3 est une vue schematique en coupe 
transversale d'une des cellules d'un eiectrolyseur 
de grandes dimensions et conforme k l'invention. so 

En se riferant tout d'abord aux figures 1 et 2, 
reiectrolyseur comporte un empilage de cadres 
isolants 10, appeles ordinairement « joints entre- 
toises», qui sont partieiiement repr£sentes. Des 
cellules d'electrolyse sont logees k I'interieur de 55 
cet empilage de cadres isolants 10. Ces cellules, 
partieiiement representees, sont reperees par 
exemple 1 ou V sur la figure 1. 

Chaque cellule est deiimitee entre deux pla- 
ques-electrodes 2 planes. Chaque plaque-elec- $0 
trode 2 est metallique et a une faible epaisseur. 
Elle est baignee sur ses deux faces opposees 21 



et 22 par l'6lectrolyte. Chaque plaque-electrode 2 
est bipolaire. Une de ses faces, 21 par exemple, 
est une anode sur laquelle se forme I'oxygene, la 
face opposee 22 etant aiors une cathode sur 
laquelle se forme I'hydrogene. Elle est par exem- 
ple realisee en nickel. Chaque cellule est divisee 
en deux compartiments 31 et 32 par un dia- 
phragme 4. Le compartiement 31 situe du cdte de 
la face 21 contient Panolyte, le compartiment 32 
situe du cdte de la face 22 contenant le catholyte. 

Chaque diaphragme 4 est tendu dans I'aiesage 
d'un cadre d'entretolsement 10. II est par exempie 
realise & I'aide d'un tissu d'amiante. 

Chaque cellule comporte par ailleurs deux 
plaques 5 et 6, appelees ordinairement « pre- 
electrodes », qui sont disposees de part et d'autre 
du diaphragme 4 de cette cellule de maniere a 
§tre ptaquees contre ce diaphragme et k une 
certalne distance des deux plaques electrodes 2 
limitant cette cellule. Chaque plaque pre-elec- 
trode 5 ou 6 est constitute par une feuille de 
metal deploye de maniere discontinue, de telle 
sorte que la pre-electrode obtenue se prtsente 
comme une feuille de metal-deploye munie a 
intervalles reguliers de bandes metalliques piei- 
nes (61, 62, 63) de faible largeur et paralleles au 
plan horizontal. Elle est realisee par exempie en 
acier au nickel. Chaque plaque-eiectrode 2 est 
logee entre une plaque 5 dite pre-eiectrode d'une 
cellule et une plaque 6 dite pre-electrode de la 
cellule voisine. Chaque diaphragme 4 est enserre 
entre les deux pre-eiectrodes 5 et 6 qui contri- 
buent a son maintien. 

De meme que pour reiectrolyseur selon le 
brevet francais 2.448.582 pr6cit6, les plaques pre- 
electrodes sont reiiees aux plaques electrodes 
par des languettes d'entretolsement 7 toutes 
identiques, mais presentant conformemerrt k la 
presente invention une forme de S comme on le 
volt sur- la figure 1, ce qui permet d'6viter la 
creation d'angles vrfs favorables k la corrosion. 
Comme on le voit sur la figure 2, les languettes 
d'entretolsement 7 sont, vues dans un plan paral- 
ieie aux electrodes, disposees en quinconce. 
Elles sont soudees k une de leurs deux extremites 
au pre-electrodes 5, 6 sur les bandes metalliques 
telles que 61, et k leur autre extremite sur la 
plaque-electrode 2 correspondante. Comme on le 
voit clairement sur la figure 1, les extremites de 
deux languettes d'entretolsement (71, 72), situees 
dans le plan de coupe vertical de part et d'autre 
d'une m§me plaque electrode 2 et de maniere 
quasi-continue, sont soudees sur cette plaque 2 
avec un Itger decaiage J. On remarquera que 
Tensemble des languettes telles que 71 et 
i'ensemble des languettes telles que 72 qui sont 
situees de part et d'autre de chaque plaque- 
eiectrode 2 forme necessairement, en raison de la 
forme en S des languettes, des quinconces deca- 
lees Tune par rapport k I'autre dans le plan 
paralieie aux electrodes, ce qui est particuliere- 
ment avantageux du point de vue de la souplesse 
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et du rattrapage automatique des jeux de I'empl- 
lement. 

Ce mode de construction presente I'enorme 
avantage de permettre le soudage par transpa- 
rence en ligne aussi bien sur les bandes pleines 
telles que 61 des pre-tlectrodes que sur les 
plaques-electrodes, ie soudage par transparence 
en ligne s'effectuant par exemple par faisceau 
d'tlectrons selon une direction paralltle aux ban- 
des (61 , 62, 63), tei qu'indique par ia fleche F de la 
figure 2. 

En se reportant maintenant k la figure 3, on a 
represents un electrolyseur de grandes dimen- 
sions sur lequel on distingue une plaque-elec- 
trode 2 et une plaque pre-tlectrode 6. La plaque 
prt-tlectrode 6 est id constitute d'un ensemble 
de carreaux (601 , 602, etc..) dont au moins un 
cote est paralltle a ia direction de soudure F, les 
carreaux centraux ayant une forme carree, et les 
carreaux lateraux etant eventuellement decoupes 
de maniere a realiser la forme exttrieure de (a 
pre-electrode 6. Lelectrode pleine 2 est consti- 
tute par un ensemble de bandes (201, 202, 204, 
205, 206, 207, 208) de largeur substantiellement 
egales, sauf en ce qui concerne les bandes 
extremes (201, 208), k la hauteur des carreaux 
(601, 602, etc.), et qui sont rabouttes par sou- 
dure selon la ligne F de soudure par transparence 
des languettes d'entretoisement, c'est-a-dire 
parallelement aux bandes (61, 62, 63, etc.). 



Revendications 

1. Electrolyseur du type filtre-presse tquipt 
d'electrodes constitutes par des plaques mttalll- 
ques pleines (2) appeltes « plaques-electrodes » 
et par des plaques grillagees ou perforees (5, 6) 
appeltes « pre-electrodes », paraileles aux pla- 
ques-electrodes et separees de celles-ci par des 
languettes d'entretoisement (7) identlques et sou- 
dees chacune k une pre-electrode et k une pla- 
que-tlectrode, les pre-electrodes enserrant pour 
chaque cellule un diaphragme (4), caracterist en 
ce que ses p re-elect rodes sont equiptes de ban- 
des pleines (61, 62, 63) toutes paralltles entre 
elies et paraileles au plan horizontal, lesdites 
bandes pleines ttant disposes k Intervalles regu- 
liers sur chaque pre-electrode, en ce que chaque 
languette d'entretoisement (72) a une forme de S 
et est soudee a une de ses extremites k la pre- 
electrode assoclee sur une bande pleine (62) de 
celle-ct et k son autre extremity k la plaque- 
tlectrode assoctee de maniere k laisser un Itger 
dtcalage (J) avec I'extremite de la languette (71) 
situte de maniere quasi-continue sur ia face 
opposee de ladite plaque-electrode, en ce que les 
languettes d'entretoisement sont disposes en 
quinconce, vues dans un plan parallele aux Elec- 
trodes. 

2. Electrolyseur selon la revendication 1, 
caracttrist en ce que chaque pre-electrode (6) 
est constitute par un ensemble de carreaux (601, 
602) dont au moins un cote est parallele au plan 
horizontal. 



3. Electrolyseur selon la revendication 1 ou la 
revendication 2, caracterist en ce que chacune 
de sea plaques-tlectrodes (2) est constitute par 
des bandes metalliques (201 k 208) paralltles au 

5 plan horizontal et rabouttes par soudure. 

4. Electrolyseur selon les revendications 2 et 3, 
caracttrtse en ce que lesdites bandes (201 a 208) 
constituent chaque plaque-electrode (2) ont cha- 
cune, a ('exception des bandes extremes (201 et 

10 208), une largeur substantiellement tgale k la 
hauteur desdits carreaux (601, 602). 



Claims 

15 

1. Filter press type electrolyser equipped with 
eletrodes consisting of solid metal plates (2) 
known as « electrode plates » and of latticed or 
perforated plates (5, 6)l known as « pre-elec- 

20 trodes » parallel to the electrode plates and sepa- 
rated from them by Identical spacer tongues (7) 
each welded to a pre-electrode and to an elec- 
trode plate, the pre-electrodes enclosing for each 
cell a diaphragm (4), characterised in that Its pre- 

25 electrodes are equipped with solid bands (61 , 62, 
63), ail of which are parallel to one another and 
parallel to the horizontal plane, said solid bands 
being disposed at regular intervals on each pre- 
electrode, in that each spacer tongue (72) is S- 

30 shaped and is welded at one end to the as- 
sociated pre-electrode on a solid band (62) of the 
latter and at Its other end to the associated 
electrode plate in such a manner as to leave a 
slight offset (J) from the end of the tongue (71) 

35 situated practically continuously on the opposite 
face of said electrode plate, and in that the spacer 
tongues are disposed in a staggered ar- 
rangement, viewed in a plane parallel to the 
electrodes. 

AO 2. Electrolyser according to Claim 1 , character- 
ised In that each pre-electrode (6) is composed of 
v an assembly of slabs (601 , 602) at least one side of 
which is parallel to the horizontal plane. 

3. Electrolyser according to Claim 1 or Claim 2, 
45 characterised in that each of its electrode plates 

(2) Is composed of metal bands (201 to 208) 
parallel to the horizontal plane and butt joined by 
welding. 

4. Electrolyser according to Claims 2 and 3, 
50 characterised in that said bands (201 to 208), 

constituting each electrode plate (2) each have, 
with the exception of the end bands (201 and 
208), a width substantially equal to the height of 
said slabs (601, 602). 

55 

PatentansprOche 

1. Elektrolysegerat des Typs Filterpresse, das 
60 mit Elektroden versehen 1st, die aus massiven 
Metallplatten (2), welche als « Platte nelektro- 
den » bezelchnet werden, und aus mit Glttern 
Oder Perforatlonen versehenen Flatten (5, 6) 
bestehen, die als « Vorelektroden » bezeichnet 
65 werden, parallel zu den Plattenelektroden verlau- 



0 076 747 



fen und von diesen durch Verstrebungszungen 
(7) getrennt sind, die identisch sind und von 
weichen jede an eine Voreiektrode und eine 

Plattenelektrode angeschweiBt 1st, wobei die Vor- 

elektroden fur jede Zelle eine Membran (4) ein- 
spannen, dadurch gekennzeichnet, daB die Vore- 
lektroden des Elektrolysegerates mit massiven 
BSndern bzw. Streifen (61 , 62, 63) versehen sind, 
die parallel in bezug aufeinander und auf die 
horizontal Ebene verfaufen, wobei die massiven 
Bander bzw. Streifen in regelmaBigen Abstanden 
auf jeder Voreiektrode angeordnet sind, daB jede 
Verstrebungszunge (72) S-Form besitzt und an 
einem ihrer Enden an der zugeordneten Voreiek- 
trode auf einem massiven Band bzw. Streifen (62) 
derselben und an Ihrem anderen Ende an der 
zugeordneten Plattenelektrode so angeschweiBt 
ist, daB eine ieichte Versetzung (J) mit dem Ende 
der Zunge (71) zugelassen wird, die quasi-kontl- 
nuierlich auf der gegenuberliegenden Fldche der 
genannten Plattenelektrode angeordnet ist, und 
daB die Verstrebungszungen betrachtet in einer 



Ebene parallel zu den Elektroden versetzt bzw. 
im Zickzack (in Funfpunktanordnung) angeord- 
net sind. 

2. Elektrolysegerat nach Anspruch 1, dadurch 
5 gekennzeichnet, daB jede Voreiektrode (6) aus 

einer Anordnung von Vierecken bzw. Feldern 
(601, 602) besteht, von weichen wenlgstens eine 
Seite parallel zur horizontalen Ebene verlauft. 

3. Elektrolysegerat nach Anspruch 1 oder 2, 
10 dadurch gekennzeichnet, daB jede seiner Platte- 

nelektroden (2) aus Metallbandern bzw. -streifen 
(201-208) besteht, die sich parallel in bezug auf 
die horizontals Ebene erstrecken und aneinan- 
dergeschweiBt sind. 

15 4. Elektrolysegerat nach den Anspruchen 2 
und 3, dadurch gekennzeichnet, daB die genann- 
ten Bander bzw. Streifen (201-208), aus weichen 
jede Plattenelektrode (2) gebildet ist, jeweiis, mit 
Ausnahme der Endbander (201 und 208) eine 

20 Breite aufweisen, die im wesentlichen gleich der 
Hdhe der genannten Vierecke bzw. Felder (601 . 
602) ist. 
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